
MULTI PACK PROCESS BLOCK DIAGRAM

1. 전원 투입

최초 POWER ON

POWER LAMP 점등

PROCESS LAMP 적색 점등

TEMP, TIME LAMP SET위치 에서 점등 TEMP, TIME SET 조작 가능

설정온도 도달 후 PROCESS LAMP 녹색 전환 탈피대기

2분 동안 조작 없을 경우

POWER LAMP 제외한 LAMP 소등

HEATER 온도 SET치의 80% 유지

STRIPPER 몸체 TOUCH 시

전체 LAMP 점등

PROCESS LAMP 적색 점등

HEATER 온도 SET치 까지 급상승

설정온도 도달 후 PROCESS LAMP 녹색전환 탈피대기



2. STRIP 온도 및 TIME SET

TEMP S/W 누름

TEMP LAMP 누적 점등
1단~9단. 9단 이후 1단 복귀 1단: 60도

2단: 70도
3단: 80도
4단: 90도
~9단: 140도

TIME S/W 누름

TIME LAMP 누적 점등
1단~5단. 5단 이후 1단 복귀 5단 : 7 초

4단 : 6 초
3단 : 5 초
2단 : 4 초 (적정 사용 시간)
1단 : 3 초



3. STRIP PROCESSING

HEATING COVER CLOSE

PROCESS LAMP AMBER 색 전환

HEATING TIME 설정치 경과 후 PROCESS LAMP 녹색 전환

자동탈피 진행

탈피완료

TEMP, TIME SET 조작 불가

HEATER 온도 설정치의 90% 유지

HEATING COVER OPEN 

PROCESS LAMP 적색 점등

HEATER 온도 급상승

설정온도 도달 후 PROCESS
LAMP 녹색 전환 탈피대기

2분간 조작 없을 경우

POWER LAMP 제외한 모든 LAMP 소등

HEATER 설정치의 80% 유지

탈피기 몸체 TOUCH 시

HOLDER 초기위치 이동

ALARM, PROCESS LAMP 소등



4. STRIP 수동 조작

STRIP S/W 1회 누름

STRIP LAMP 점등

HOLDER 위치 반대편으로 이동

5. 초음파 세척 ( AUTO RUN )

자동 : HOLDER 삽입

RUN LAMP 점등

초음파 세정 개시

3초 경과 후 세정 완료

RUN LAMP 소등

수동 : RUN S/W 누름
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